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المنظمةالعربيةللتنميةالصناعيةوالتقييس والتعدين 
مركز المواصفات والمقاييس


مشروع مواصفة قياسية عربية موحدة
الزجاج المسطح ( زجاج المباني ) منتجات سيليكات جير الصودا  الجزء الرابع- الزجاج المصقول
GLASS IN BUILDING - BASIC SODA LIME SILICATE GLASS PRODUCTS – PART 4: POLISHED WIRED GLASS
AIDSMO PD 2182:2016 - EGYPT 53: 2024 TC1
إعداد: (الهيئة المصرية العامة للمواصفات والجودة)


هذه الوثيقة مشروع لمواصفة قياسية عربية تم عرضها على القاعدة التفاعلية لإبداء الرأي والملاحظات عليها، لذلك فإنها عرضة للتغيير والتبديل ولا يجوز الاعتماد عليها كمواصفة قياسية عربية موحدة إلا بعد اعتمادها من قبل اللجنة العربية العليا للتقييس 

مقدمــــــــة

المنظمة العربية للتنمية الصناعية والتقييس والتعدين منظمة فنية متخصصة تضم في عضويتها أجهزة التقييس في الدول العربية، ومن مهام هذه المنظمة إصدار المواصفات القياسية العربية الموحدة من خلال لجان فنية متخصصة وبالتعاون مع الجهات ذات العلاقة.
اقترحت الهيئة المصرية العامة للمواصفات والجودة بجمهورية مصر العربية هذه المواصفة الزجاج المسطح ( زجاج المباني ) منتجات سيليكات جير الصودا  الجزء الرابع- الزجاج المصقول
 وتم إعدادها من قبل اللجنة الفنية TC 1 (اللجنة الفنية العربية لمواصفات مواد البناء والتشييد).، واعتمدت بقرار اللجنة العليا في اجتماعها (.....).















الزجاج فى المبانى - منتجات سليكات الجير الصودى                                                                                       - الجزء الرابع : الزجاج المصقول
المجال
تختص هذه المواصفة القياسية المصرية بالأبعاد والحد الأدنى لمتطلبات الجودة ( فيما يتعلق بالعيوب البصرية والمرئية وعيوب السلك ) للزجاج المسلح المصقول والمستخدم فى البناء كما هو موضح فى  المواصفة القياسية المشار اليها بالبند 2/1
تطبق هذه المواصفة على الزجاج المسلح المصقول الموجود فى شكل الواح مستطيله وكذلك الاحجام التخزينية. توضح المواصفة المشار اليها بالبند (2/2) معلومات عن مقاسات الزجاج المسلح المصقول بخلاف التى تختص بها هذه المواصفة .
المواصفات المكملة
1/ 1  المواصفة القياسية المصرية رقم 353-6 " الزجاج فى المبانى – منتجات الزجاج  المصنعة من سليكات الجير الصودى – الجزء السادس : التعاريف والخواص العامة الميكانيكية والفيزيائية "
1/ 2  المواصفة القياسية الاوروبية                   
EN 572-8
Glass in building - Basic soda lime silicate glass products – Part 8: supplied and final cut sizes
 التعاريف والمصطلحات
لأغراض هذه المواصفة ،  يتم الرجوع إلى المصطلحات والتعاريف الموضحة فى المواصفة القياسية المشار اليها بالبند 2/1 بالإضافة إلى المصطلحات والتعاريف التالية :
1/ 3  الزجاج المسطح المسلح 
الواح مسطحة من زجاج شبه شفاف غير ملون او ملون مصنوع من سيليكات جير الصودا ويتم انتاجه بالصب المستمر والدرفلة ويحتوى على شبكة من الصلب ملحومة فى نقطة تقاطعها وبحيث تكون مدمجة داخل الزجاج اثناء عملية التصنيع وتكون الأسطح إما منقوشة او عادية 0 
1/ 4  الطول ، H ، والعرض ، B 
إتجاه سحب يحدد بالرجوع إلى شريط الزجاج كما هو موضح فى شكل (1 )
[image: ]




دليل الشكل
الطول   H                       العرض   B
شكل  (1 ) – العلاقة بين الطول والعرض وإتجاه السحب
1/ 5  الأحجام التخزينية
يصل الزجاج بالأحجام الآتية : -
الطول الأسمى H 1650مم إلى 3820مم
العرض الأسمى B 1980مم إلى 2540مم
1/ 6  العيوب البصرية
عيوب تؤدى إلى تشوه فى مظاهر الأشياء التى ينظر إليها من خلال الزجاج .
1/ 7  العيوب المرئية
عيوب تؤثر على الجودة المرئية للزجاج .
ملحوظة 1 :
العيوب المرئية تشمل عيوبا" موضعية و عيوبا" خطية / ممتدة ، وعيوب السلك .
1/ 8  عيوب موضعية كروية أو شبه كرويه
العيوب الموضعية يكون بعدها الأكبر يساوى أو أقل من ضعف بعدها الأصغر .
1/ 9  العيوب الموضعية الطولية 
عيوب بعدها الأكبر يكون أكبر من ضعف بعدها الأصغر .
1/ 10  العيوب الخطية / الممتدة
عيوب تكون إما على الزجاج أو بداخله ،  فى صورة رواسب ، علامات أو خدوش تشغل مساحة أو طولاً ممتداً .
1/ 11  عيوب السلك
إنحراف السلك واختراقه لسطح الزجاج أو كسره فى جسم الزجاج .
1/ 12  انحراف السلك
إنحراف السلك (y) بالنسبة إلى المرجع مثل خط أو حافة مستقيمة .
متطلبات الأبعاد
1/ 13  السمك
1/ 13/ 1  عام
يكون السمك الفعلى هو متوسط أربع قياسات تؤخذ لأقرب 0,01مم وتؤخذ كل قراءة عند اكثرها سمكا وأقرب نقطة لمركز كل جانب .  ويجب أن يكون القياس عن طريق جهاز ميكرومتر .


1/ 13/ 2  التفاوتات
يقرب السمك الفعلى لأقرب 1مم ويجب آلا يختلف عن السمك الأسمى بأكثر من التفاوت الموضح                        بجدول ( 1 ) .
جدول 1 – تفاوت السمك الاسمى
الأبعاد بالمم
	السمك الاسمى
	حدود القيم

	
	الأدنى
	الأقصى

	7
	6,2
	7,4

	10
	9,1
	10,9


1/ 14  الطول ، العرض والتربيع
يكون التفاوت المسموح به (t ) ، الأبعاد الأسمية الطول H ، العرض B ± 4مم حدود التربيع والموصفه بالإنحراف بين الأقطار كالحدود المعطاه بجدول 2 .
الأبعاد بالمم
جدول 2 – حد الاختلاف بين الأقطار
	السمك الأسمى للزجاج
d
	حد الإختلاف

	
	الأحجام التخزينية – المقطوع

	
	(B , H) أقل من أو يساوى 1500
	(H,B) أقل من 1500 وأكبر من أو يساوى 3000
	(H,B) أكبر من 3000

	7 ، 10
	3
	4
	5


1/ 15  شبكة السلك
هذه شبكة معدنية مربعة ملحومة عند كل تقاطع بأبعاد تقريبية 12,5مم مصنعة من سلك بقطر ≥ 0,42مم .
متطلبات الجودة
1/ 16  عام
مستوى الجودة الموحد طبقاً لهذه المواصفة . تحدد طبقاً لتقييم العيوب البصرية والمرئية .
توجد العديد من العيوب الموضعية المصاحبه للسلك والناتجه عن تداخل السلك داخل الزجاج .
عيوب موضعية يمكن تمييزها بعلاقتها مع السلك .
1 – مسافة من السلك أكبر من 2مم .
2 – مسافة من السلك أقل من أو يساوى 2مم أو ملامسته للسلك .

ويوجد ايضا ثلاثة أنواع من انحرافات السلك وقد تحدث جميعاً فى نفس الوقت والموضحة فى شكل (2) وتقسم إلى : -
- خارج المربع
- التموج
- التقوس
1/ 17  طرق الملاحظة والقياس
1/ 17/ 1  العيوب البصرية
يوضع اللوح المختبر على مسافة 1مم من مصدر ضوئى على شكل شرائط يقف الملاحظ على بعد 2مم من لوح الزجاج .
تلاحظ الشرائط الضوئية من خلال الزجاج وأى تشوه فى الرؤية .
1/ 17/ 2  عيوب مرئية
1/ 17/ 2/ 1 عيوب موضعية
يقاس أبعاد العيب بواسطة الميكرومتر مدرج لعشرة مم يسجل العدد والأبعاد وتركيز هذه العيوب وعلاقتها بالسلك .
1/ 17/ 2/ 2 عيوب خطية / ممتده
يوضع لوح الزجاج المختبر فى ظروف تماثل ضوء النهار ويتم الملاحظة من الأمام من خلال شاشة رمادية غير لامعة يقع معامل الانعكاس بين 0,2 و 0,4 .
الطريقة :
يوضع لوح الزجاج المراد اختباره رأسياً على بعد 2م موازياً أمام الشاشه . وتكون نقطة المشاهدة على بعد 1.5م من لوح الزجاج .  مع ثبات اتجاه المشاهدة على مستوى سطح الزجاج بعد مشاهدة اللوح وملاحظته تسجل العيوب البصرية الظاهرية . 
1/ 17/ 2/ 3 عيوب السلك 
المرجع هو مثال يوضع كمرجع خط أو حافه مستقيمة موازية لاتجاه الاسلاك وتقاس علامة الانحراف (y) لشبكة السلك بالنسبة للمرجع المقاس كما فى الشكل  (2) .
يسجيل أى اختراق للسلك لسطح الزجاج وكذلك أى قطع فى السلك .
ملحوظة :
مقياس الرسم مبالغ فيه لتوضيح أنواع الانحراف .
1/ 18  مستويات القبول
1/ 18/ 1  العيوب البصرية
يجب ألا يرى الفاحص أى تشوهات داخل لوح الزجاج . 

1/ 18/ 2  العيوب المرئية
1/ 18/ 2/ 1 العيوب الموضعية 
تقسم وتتواجد العيوب الموضعية (البقع) لتكون مقبوله أو غير مقبوله كما يلى :
أ - العيوب الدائرية وشبه الدائرية الملامسة للسلك أو بمسافة ≤ 2مم من السلك :
1 – لو كان البعد الأكبر ≤ 2مم تكون مقبولة بدون قيود .
2 – لو كان البعد الأكبر > 2مم ، ≤ 4مم تقبل حتى 0,5 لكل م2 .
3 – لا تقبل إذا كان البعد الأكبر > 4مم .
ب – العيوب الدائرية وشبه الدائرية الواقعه على مسافة >2مم من السلك :
1 – لو كان البعد الأكبر ≤ 1مم تكون مقبولة بلا قيود .
2 – لو كان البعد الأكبر > 1مم ، ≤ 4مم تكون مقبولة حتى 0,5 لكل م2 .
3 – لا تقبل إذا كان البعد الأكبر > 4مم .
ﺠ - العيوب الموضعية الطولية بعرض ≤ 1مم :
1 – إذا كان الطول ≤ 1مم تكون مقبولة بلا قيود .
2 – إذا كان الطول > 1مم ، ≤ 5مم تكون مقبولة إذا كان العدد ≤ 10 لكل م2 . 
3 – إذا كان الطول > 5 مم ، ≤ 10مم تكون مقبولة إذا كان العدد ≤ 3 لكل م2 . 
4 – إذا كان الطول > 10مم ، ≤ 15مم تكون مقبولة إذا كان العدد ≤ 2 لكل م2 . 
5 – لا تكون مقبولة إذا كان الطول > 15مم . 
د - العيوب الموضعية الطولية بعرض > 1مم :
1 – إذا كان البعد الأكبر ≤ 4مم تكون مقبولة حتى 0,5 لكل م2 . 
2 – لا تكون مقبولة إذا كان البعد الأكبر > 4مم . 
1/ 18/ 2/ 2 العيوب الطولية / الممتدة
عدد العيوب المسموح به بمتوسط 0,05 لكل 20م2 من الزجاج من كمية لاتقل عن 20طن .
1/ 18/ 2/ 3 عيوب السلك
الإنحراف (Y) ( أنظرالشكل 2) يجب الا يزيد عن 15مم لكل متر .
ملحوظة 1 :
لا يوضع فى الاعتبار تغير شكل السلك لكل مربع .
لا يقبل اختراق السلك للسطح وبروزة ، الكسر فى السلك غير مقبول .
ملحوظة 2 :
مقياس هذه الرسومات تم تكبيره لكى يوضح أنواع العيوب
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1- خارج المربع                          ب- تموجات                                      ج- تقوس
شكل (2) – توضيح لأنواع عيوب السلك
التمييز
يجب تمييز الزجاج المسلح المصقول كما يلى :
1 -  النوع .
2 -  رقم المواصفة .
3 -  السمك الأسمى ، مم .
4 -  الطول الأسمى H والعرض الاسمى B بالمم .
على سبيل المثال :
زجاج مسلح مصقول ، سمك 6مم طول 3,30م عرض 1,98م لزم الإستخدام فى المبانى يكون تمييزه كالتالى :
زجاج مسطح مصقول رقم المواصفة المصرية – 6مم ، 3300مم × 1980مم .
المصطلحات  الفنية 
زجاج مسلح منقوش	 wired patterned glass
عيوب مرئية	visual faults 
عيوب موضعية كروية او شبة كروية	 spherical or quasi – spherical spots fault 
عيوب موضعية طولية	 elongated spot faults
عيوب خطية / ممتدة	 linear/extended faults
عيوب النقش	patterned foults
عيوب السلك	 wire faults
شبكة السلك	  wire mesh
مقاس الشبكة	 mesh size 
الصلادة	 hardness 
معامل ينج ( معامل المرونة)	 young’s modulus (modulus of elasticity) 
نسبة بواسون	 ratio s ’poisson
السعة الحرارية النوعية	 specific heat capacity
معامل التمدد الحرارى	average coefficient of linear expansion 
المراجع

المواصفة القياسية الأوروبية  
EN 572-3/ 2012
Glass in building - Basic soda lime silicate glass products – Part 3: polished wired glass
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