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	المنظمة العربية للتنمية الصناعية والتعدين





	المواصفة القياسية العربية رقم:  
أكياس (شكائر) ورق الكرافت للأسمنت




	إعداد الهيئة المصرية العامة للمواصفات والجودة


أكياس (شكائر) ورق الكرافت للأسمنت

1- المجال

تختص هذه المواصفة القياسية المصرية بأكياس (شكائر) ورق الكرافت المستخدمة  لتعبئة الأسمنت .
2- المواصفات المكملة 
2/ 1  المواصفة القياسية المصرية م ق م  726 الخاصة  بورق الكرافت  
2/ 2  المواصفة القياسية المصرية م ق م 87 الخاصة باللب والورق والكرتون – الظروف القياسية للتكييف والاختبار وطريقة التحكم في ظروف تكييف العينات .
2/ 3  المواصفة القياسية اليابانية 
JIS K 7129 Testing methods for water vapor transmission rate of plastic  film and sheeting (instrument method).

2/ 4  المواصفة القياسية اليابانية 
JIS L 1095  Testing methods for spun yarn 

2/ 5  المواصفة القياسية اليابانية 
 JIS  L 2512  Vinylon sewing thread 

2/ 6  المواصفة القياسية اليابانية 
 JIS  L 0001 Paper ,board and pulb –vacabulary 

2/ 7  المواصفة القياسية اليابانية 

JIS Z 0102 Vocabulary for kraft paper sacks

2/ 8   المواصفة القياسية اليابانية 

JIS Z 0208  Testing methods for determination of water vapour transmission rate of moisture –proof packaging  materiales (dish method).

2/ 9  المواصفة القياسية اليابانية 
JIS  Z 0215 Testing method of stitch strength for sewn kraft paper sacks.

2/ 10  المواصفة القياسية اليابانية 
JIS  Z 1531-1 Kraft paper sacks – Description and method of measurement – part 1: empty paper sacks .

2/ 11  المواصفة القياسية اليابانية 
JIS Z  1531-2 Kraft paper  sacks –Dimensional tolerances for general purpose sacks 

2/ 12  المواصفة القياسية اليابانية 
JIS Z  1532 Kraft paper sacks –Testing method for bottom pasting sterngth 
2/ 13  المواصفة القياسية الهندية 
IS 11761/1997  Multi-wall paper sacks for cement – specification
3- التعاريف

  لأغراض هذه المواصفة القياسية المصرية يتم تطبيق التعاريف الواردة في المواصفتين اليابانيتين المشار إليهما في البندين  (2/6 و2/7 ) .
4- تصنيف الأكياس الورقية
تصنف الأكياس الورقية طبقاً لأنواع غالق الأنبوب إلي أكياس ورق كرافت محيكة (ويشار إليها              " أكياس محيكة " ) وأكياس ورق كرافت ملصوقة ( ويشار إليها " أكياس ملصوقة "  ) .

ثم يتم  تصنيفها  طبقا  لكتلة الملء وتقسم بشكل أكبر طبقاً لطول أكياس الورق كما هو وارد فى جدول(1).
جدول (1)

تصنيف أكياس الورق

	الصنف
	نوع كيس الورق
	كتلة الملء

(كجم)
	الطول
(مم)

	فئة 1        أ

ب

ج

د

هـ

و
	كيس محيك بصمام مجمع


	25
	533

546

559

571

584

597

	فئة 2        أ

ب

ج
	
	50
	749

775

800

	فئة 3        أ

ب

ج

د

هـ
	كيس ملصوق بصمام                 و ذو قاع مسطح

	25
	440

452

465

478

490

	فئة 4
	
	50
	يتراوح بين 580-700


ملحوظة (1) :
أنواع الأكياس الورقية  متوافقة مع تصنيف الأكياس الورقية في المواصفة القياسية اليابانية المشار اليها في البند(2/7). وايضا بالمواصفة القياسية المصرية المشار اليها ببند (2/1)   .

5- الجودة
5/ 1  الأداء

يجب أن تظهر الأكياس الورقية  الأداء الذى يتطابق  مع المتطلبات الواردة فى جدول (2) وذلك عندما تخضع للاختبارات المحدده في البندين ( 7/6 ، 7/7)
جدول رقم (2)

أداء الاكياس الورقية

	البند
	الفئة
	عدد  الطيات (الطبقات)
	الأداء KN
(كيلونيوتن)
	البند الفرعى للاختبار

	قوة الحياكة
	فئة 1


	2
	1,3  حد أدنى
	7/5



	
	
	3


	1,6  حد أدنى
	

	
	فئة  2
	3
	1,8  حد أدنى
	

	
	
	4
	2,2 حد أدنى
	

	
	
	5
	2,5 حد ادني
	

	
	
	6
	2,8 حد ادني
	

	قوة لصق القاع
	فئة  3
	2
	1,5 حد أدنى
	7/6


5/ 2  عدد الطيات (الطبقات ) وتكوين الأكياس الورقية 

5/ 2/ 1  عدد طيات الأكياس الورقية :-

يجب ان تكون عدد طيات الأكياس الورقية  من 2 إلى 6 طيات وسوف يعبر عنها  بعدد طيات ورق الكرافت الموضحة  في البند 6/1 بالإضافة إلى عدد طيات الورق المعالج الموضحة  فى البند (6/2) . بالإضافة إلى ذلك ، يجب ان تكون عدد الطيات عادة من  3 أو 2 للفئة (1) و للفئة (3) ، و 6 للفئة (2) وفيما يخص الفئة (4) يتم الرجوع الى الجدول (3) والذى يوضح أن عدد الطيات مرتبطاً  بوزن المتر المربع لورق الكرافت طبقا للمواصفة القياسية المصرية المشار اليها ببند (2/1) .
جدول (3 )

عدد الطيات طبقا لوزن المتر المربع لورق الكرافت (حد أدنى)
	الوزن جم/ م2 ( لكل طبقة )
	عدد الطيات (حد أدنى)

	70

80

90
	3

3

2


ملحوظة (2) :

نوع وعدد الورق الكرافت المستخدم للأكياس الورقية سواء سيتم إدخال ورق معالج أو فيلم بلاستيك أو لا  فإذا تم ذلك فإن موضع الإدخال واتجاه السطح المجهز سوف يخضع للإتفاق بين الأطراف المعنية . 

5/ 2/ 2  مكونات وتكوين الأكياس الورقية 
5/ 2/ 2/ 1 تكوين الأنبوبة
يجب أن يكون للأنبوبة إما مقطع مستو أو نهاية متدرجة وكل طية تلصق طولياً وتنزلق جانبياً وتتداخل بعرض 10 مم تقريباً حتي تلتصق وفى هذه الحالة لا يسمح بالقطع , أوتقشير المادة الاصقة , أو بثق المادة اللاصقة او أي فعل مشابهه. 
أ- تكوين أنبوبة الأكياس المحيكة : 

 يجب أن يكون الطرف العلوي للأنبوبة  مجمع  , وأن يكون الطرف السفلي بقطع مستو , وأن تكون الجوانب مجمعه .

ب- تكوين أنبوبة الأكياس الملصوقة : 

 يجب أن تكون النهايات إما بقطع مستو  أو مدرج  , ويجب أن تكون الجوانب مستوية . 

5/ 2/ 2/ 2 تكوين الصمام 

 أ- تكوين صمام الأكياس المحيكة

يجب ان تكون الأكياس المحيكة ذات صمام بسيط كما هو موضح  فى بند (4/4/2 ) من المواصفة القياسية اليابانية  المشار إليها بالبند (2/7 ) .
ب- تكوين صمام الأكياس الملصوقة

يجب ان تكون الأكياس الملصوقة  ذات صمام مقوي أو ذات صمام علي شكل جراب داخلي طبقا للبند
 ( 4/4/3) بالمواصفة القياسية اليابانية  المشار إليها بالبند (2/7) . يجب ان يكون اختيار الصمام من هذين النوعين وفقاً للإتفاق بين الأطراف المعنية .
5/ 2/ 2/ 3 تكوين النهايات العليا والسفلى للأكياس الورقية 

أ-  تكوين النهايات العليا والسفلى للأكياس المحيكة : 

يجب ان  يكون التكوين كما هو موضح فى شكل ( 5 ب) بالمواصفة القياسية اليابانية المشار إليها بالبند (2/7 )  مع ورق تقوية  مرفق كما هو موضح في  شكل (1) .  

يجب بعد تشكيل فوهة الصمام بواسطة لف نهاية التجميعه على جانب الصمام ، يجب  لصق شريط كريب (المجعد)  والورق المقوي على النهايات العلوية والسفلية وبعد ذلك يتم حياكتها .








شكل (1) تركيب الجزء المحيك
ب- تكوين النهايات العليا والسفلى للأكياس الملصوقة

 يجب ان  تكون المكونات ( تركيب) كما هو موضح فى شكل (6) بالمواصفة القياسية اليابانية             المشار اليها بالبند ( 2/7 ) ، ويجب أن يكون عرض اللصق لجزء القاع الملصوق 10 مم على الأقل ويجب أن يكون اللصق آمناً بحيث لا يسمح بالتسريب. سواء تم استخدام غطاء للقاع او لا , فإن القرار يجب اتخاذه بالاتفاق بين الأطراف المعنية .
5/ 3  الشكل و الأبعاد والتفاوتات المسموحة لأبعاد الأكياس الورقية

يجب ان يكون الشكل والأبعاد للأكياس المحيكة والأكياس الملصوقة الموضحة فى البنود  B-1 & D-2 بالمواصفة القياسية اليابانية المشار اليها بالبند (2/7) ويجب ان تكون كما هو موضح فى الشكل(2).

الأبعاد والتفاوتات المسموحة لأبعاد الأكياس المحيكة والأكياس الملصوقة كما هو وارد فى جدول ( 3) & جدول (4) .







ب- كيس ذو نهاية سداسية مسطحة- الصمام الملصوق                  أ- صمام الاكياس المحيكة  المجمعة 

شكل(2)  :  الشكل والابعاد للاكياس الورقية 
جدول (4)

الأبعاد والتفاوتات المسموح بها للابعاد الخاصة بالأكياس المحيكة (الابعاد بالمم)

	           التصنيف
	(الأبعاد = مم )

	
	طول الكيس
	عرض الكيس

(عرض الجسم)
	عرض التجميعه
	المحيط
	عرض الصمام
	عرض الشريط كريب (المجعد)
	
	
	
	اتجاه الطباعة

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	الاتجاه الطولى
	الإتجاه العرضى

	
	a
	b
	e
	-
	g
	(2K)
	(n)
	(n()
	(h)
	-
	-

	الفئة1
	أ
	533
	368
	76
	888

	-
	 50

أو
55
	12
	15
	38
	-
	-

	
	ب
	546
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	ج
	559
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	ذ
	571
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	ﻫ
	584
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	و
	597
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	الفئة2
	أ
	749
	419
	76
	990
	-
	
	
	
	
	
	

	
	ب
	775
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	ج
	800
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	التفاوتات المسموح بها  للأبعاد
	±10
	±5
	±5
	±10
	+10 

صفر


	-
	-
	-
	-
	±20
	±15



	ملاحظات:

1- التفاوتات المسموحة بها للأبعاد متوافقة مع الابعاد المشار اليها بالمواصفة القياسية اليابانية بالبند (2/12) .

2- البنود داخل الأقواس فى شكل (2) وجدول (3) مثل (h) & (n() , (n) , (2K)  معطاة كمرجعية.             (2K) هو العرض الكلى لشريط الكريب (المجعد)  و يجب ان يكون (g) & (f) فى شكل (2) بالاتفاق بين الأطراف المعنية  .



جدول (5)

الأبعاد والتفاوت المسموح بها لأبعاد الأكياس الملصوقة (الابعاد بالمم)

	التصنيف
	الأبعاد

	
	طول الكيس

	عرض الكيس

(عرض الجسم)
	عرض النهاية

(عرض القاع)
	عرض         جراب
الصمام *

	موضع الطباعة

	
	
	
	
	
	الاتجاه الطولى
	الاتجاه العرضى

	
	a
	b
	c
	v
	-
	
-


	الفئة 3
	أ
	440
	420
	90،92

أو95
	-
	-
	-

	
	ب
	452
	
	
	
	
	

	
	ج
	465
	
	
	
	
	

	
	   د
	478
	
	
	
	
	

	
	هـ
	490
	
	
	
	
	

	الفئة 4 
	تتراوح بين 580-700
	تتراوح بين 495-500
	تتراوح بين 85-120
	--
	--
	--

	التفاوتات المسموح بها 
للأبعاد
	±10
	±5
	±5
	-


	±20
	±15

	ملاحظات :

1- التفاوتات المسموح بها  للابعاد طبقا للمواصفة القياسية اليابانية المشار اليها ببند (2/10 ) .

2- يجب ان يكون (i) فى شكل (2) و (v) فى الجدول (4) بالاتفاق بين الأطراف المعنية.

3- * : يرتبط عرض جراب الصمام بنفس ابعاد عرض القاع


5/ 4  المظهر
يجب ان يتم فحص المظهر للأكياس الورقية كما هو موضح بالبند (7/7) ويجب أن يتوافق مع المتطلبات التالية :

5/ 4/ 1  كل طية من الأكياس الورقية :-

يجب ان تكون كل طية خالية من العيوب الضارة فى الاستخدام العملى مثل التجعيدات ، والقطع ، والثقوب ( عدا ثقوب التهوية ) ، والبقع .....الخ . 

5/ 4/ 2  الجزء الملصوق من الأكياس الورقية :
يجب ان يكون الجزء الملصوق خالياً من نقص المادة الاصقة  أو قشور المادة الاصقة ويكون جافاً .
5/ 4/ 3  غرزة الأكياس المحيكة :
يجب ان   تكون الغرز على مسافات من 8 مم إلى 10 مم ، خالية من الخيط المقطوع أو الغرز البارزة ويجب ان تكون منتظمة . يتم خياطة الأكـياس بالتوازى مع النهايات باستخدام حبل ورقى مالىء مع            أو حبل مالىء فقط .
5/ 4/ 4  تفريغ الهواء :

يفرغ الهواء بطريقة الثقوب أو بأي طريقة مناسبة .

6- المواد

6/ 1  ورق الكرافت وعدد طيات 
يجب ان يتم اختبار ورق الكرافت طبقاً للبند (7/2) ويتم تصنيعه باستخدام ورق له اداء مكافىء للفئة (1) ، وللفئة (3) وللفئة (4) لورق الكرافت الموضح بالمواصفة القياسية المصرية المشار اليها ببند (2/1) وجدول (3) .
6/ 2  الورق المعالج
يجب ان يكون الورق المعالج المستخدم للأكياس الورقية ورقاً مغطى عازل  وينتج عن طريق وضع مادة عازلة لإعطاء الورق منع  التأثر بالرطوبة والتى بدورها تكون مكافئة أو أساسية فى مقاومة الشد والاستطالة والتمزق لورق الكرافت المحدد فى البند (6/1) والذى عند اختباره طبقا للبند (7/3) يحقق مقاومة الرطوبة المطلوبة .

6/ 3  الفيلم  
يجب ان يكون  الفيلم  المستخدم للأكياس الورقية ممسطحاً ويجب ان يكون نوعه وسمكه كما تم الاتفاق عليه بين الأطراف المعنية .
ملحوظة :

يستخدم عامة ً البولي ايثيلين .

6/ 4  الخيط واللاصق 

6/ 4/ 1  خيط الحياكة للأكياس المحيكة

يجب ان يكون الخيط المستخدم للاكياس المحيكة مساوياً أو أفضل من الجودة الموضحة بالمواصفة اليابانية المشار اليها ببند (2/5) ويجب ان تساوي مقاومة الشد 44 نيوتن او اكثر عند اختبارها طبقاً للبند (7/4) .

6/ 4/ 2  اللاصق

يجب ان يكون اللاصق المستخدم للاكياس الورقية معجون لاصق مثل مادة ذائبة فى الماء ( كالنشا).

7- طريقةالاختبار
7/ 1  الأبعاد

يجب ان يكون قياس الأبعاد كما هو محدد فى المواصفة القياسية اليابانية المشار اليها بالبند (2/10) . وبالنسبة للفئة (4) يجب ان تكون الأبعاد تبعا للبند (5) من المواصفة القياسية المصرية المشار اليها ببند (2/1) .
7/ 2  جودة ورق الكرافت

يجب ان يكون الوزن الأساسي ، ومقاومة الشد ، ومقاومة الاستطالة ، والمقاس ، ومقاومة الشد لعينة مبللة ، والبياض ، ونفاذية الهواء كما هو محدد بالمواصفة القياسية المصرية المشار اليها ببند (2/1) .
7/ 3  خاصية مقاومة الرطوبة للورق المعالج والفيلم البلاستيك
يجب ان تكون خاصية مقاومة الرطوبة للورق المعالج والفيلم البلاستيك كما هو محدد فى المواصفة القياسية المشار اليها بالبند(2/3) .
7/ 4  مقاومة الشد لخيط الحياكة 

يجب ان تكون مقاومة الشد كما هو محدد فى البند (9/5) من المواصفة القياسية المشار إليها بالبند(2/3) .
7/ 5  مقاومة الغرز للأكياس المحيكة

يجب ان تكون مقاومة الغرز للأكياس المخيطة كما هو محدد فى المواصفة القياسية المشار اليها بالبند (2/9) .
7/ 6  مقاومة لصق القاع للأكياس الملصوقة

يجب ان يكون مقاومة لصق القاع للأكياس الملصوقة كما هو محدد فى المواصفة القياسية المشار إليها بالبند (2/12).
7/ 7  المظهر

يجب ان يتم فحص المظهر بالنظر تحت الإضاءة .
7/ 8  مقاومة الإسقاط 

يجب سحب 10 أكياس من لوط الأكياس المراد  اختبارها . يجب أن يتم تكييف الأكياس طبقا للمواصفة القياسية المصرية المشار اليها ببند (2/2) ثم يتم تعبئتها . يجب أن يتم إجراء الاختبار بالترتيب التالي :

- يتم الإسقاط مرة واحدة علي كل من الجانب الأمامي , والجانب الخلفي , والجانب الأيمن , والجانب الأيسر, و القمة والقاع علي أن يكون ارتفاع السقوط للجانب الأمامي والخلفي  0,85 متر و 0,3 متر للسقوط علي باقي الجوانب .
7/ 8/ 1  في نهاية كل سقوط , يجب أن يتم إجراء اختبار الانفجار المؤدي للتسرب للمحتويات للأكياس. يعد اللوط مجتاز للاختبار إذا لم يظهر فشل في أكثر من كيس واحد باختبار الانفجار المؤدي للتسرب . برغم من ذلك , إذا ظهر فشل بعدد 2 كيس  في الانفجار , يجب أن تختبر مجموعة ثانية المكونة من 5 أكياس من نفي اللوطو اذا ظهر فشل باكثر من  عدد 1 كيس في اختبار الانفجار المؤدي للتسرب , يعد اللوط غير مجتاز .

8- شروط التخزين
8/ 1  تخزن الأكياس الورقية الفارغة علي شكل حزم في مستودعات مغطاة ونظيفة وجافة , وجيدة التهوية , كما يجب حماية الأكياس الفارغة من أشعة الشمس المباشرة و الحرارة العالية للمحافظة علي متانتها والوانها . 

8/ 2  في حالة الضرورة التي تستدعي تخزين الأسمنت معبأ في الأكياس الورقية , يراعي كل من الأشتراطات التالية : 

8/ 2/ 1  تخزن أكياس الأسمنت المعبأة علي بالتات خشبية أو بلاستيكية لعزلها عن الرطوبة الأرضية 

8/ 2/ 2  لا يزيد ارتفاع الرصة عن ثمانية أكياس معبأة . 

8/ 2/ 3  تغطي أسطح وجوانب الأكياس المعبأة بغطاء عازل للمياه والرطوبة في حالة التخزين في الهواء الطلق . 

8/ 2/ 4  في حالة التخزين في مخازن , يشترط أن تكون المخازن مسقوفة وجيدة التهوية . 

8/ 2/ 5  يراعي استخدام عبوات الأسمنت طبقا لأولوية ورودها .

8/ 2/ 6  في حالة ورود أنواع مختلفة من الأسمنت , يراعي تخزينها في أماكن منفصلة , حتي يمكن التعرف علي كل نوع وتسهيل سحب عينات الاختبار عند الضرورة . 

8/ 2/ 7  تسجل جميع البيانات الخاصة بكل رسالة من الأسمنت بطريقة واضحة ويثبت السجل الخاص لكل رسالة .

8/ 2/ 8  قد يتأثر الأسمنت بعمليات التخزين , لذلك يوصي بإعادة أجراء الاختبارات المنصوص عليها بالمواصفات القياسية المصرية الخاصة بالأسمنت طبقا لنوعه , وذلك بعد مضي ستة أسابيع من تاريخ التعبئة , وذلك بواسطة الحائز.
9- البيانات
يتم تدوين  المعلومات التالية على الأكياس الورق من الخارج :

9/ 1  اسم المصنع , والعلامة التجارية .

9/ 2  عدد طيات ورق الكرافت .

9/ 3  نوع الأسمنت المعبأ . الكتلة بالكيلو جرام , تاريخ الإنتاج .
9/ 4  في حالة تعبئة وتغليف الاسمنت المستورد يتم تدوين بلد المنشأ , واسم الشركة المستوردة والعلامة التجارية . 
الملحق (أ)

توضيح سبب الحيود الوطنى                                                                                                                                                      للمواصفة القياسية المصرية الخاصة بأكياس (شكائر) ورق الكرافت للأسمنت
	م
	رقم البند بالمرجع
	نص البند بالمرجع JIS Z 1505/2004
	رقم البند بالمواصفة المصرى
	نص البند بالمواصفة المصرية
	سبب الحيود

	1
	بند (4) جدول (1) – فئة (2)
	الفئة (2) – الخاصة بكتلة 40 كيلوجرام
	حذف البند
	حذف البند
	ان معظم السوق المصري في مجال الخرسانه يعتمد علي الخلاطة النحلة والتي في معظم الأحوال يتم إضافة شيكارة اسمنت 50 كيلو جرام لكل قلبة باجمالي 350 كيلوجرام في المتر المكعب وبالتالي اذا تم استخدام وزن 40 كيلوجرام سوف يؤدي الي تخفيض محتوي الخلطة من 350 الي 280 كجم لكل متر مربع مما يؤدي الي تعريض المنشات و حياه  المواطنين الي الخطر.

	2
	لا يوجد
	لا يوجد
	بند (4) : تصنيف الاكياس الورقية – جدول (1) - فئة (4)
	الفئة (4)- كيس ملصوق وذو قاع مسطح – 50 كجم- يتراوح بين 580-700 مم
	شائع الاستخدام. 

	3
	لا يوجد
	لا يوجد
	جدول (5)
	إضافة * بالملاحظات : يرتبط عرض جراب الصمام بنفس ابعاد عرض القاع
	ان عرض الصمام لابد ان يكون نفس ابعاد عرض القاع حتي تصبح الشيكارة صحيحة الابعاد.

	4
	لايوجد
	لا يوجد
	5/4/4  تفريغ الهواء
	5/4/4تفريغ الهواء :

يفرغ الهواء بطريقة الثقوب أو بأي طريقة مناسبة .


	لضمان سلامة الشيكارة عند التداول.



تابع الملحق ( أ )
	م
	رقم البند بالمرجع
	نص البند بالمرجع JIS Z 1505/2004
	رقم البند بالمواصفة المصرى
	نص البند بالمواصفة المصرية
	سبب الحيود

	5
	لا يوجد
	لا يوجد
	بند (7/8)
	7/8 مقاومة الاسقاط

يجب سحب 10 أكياس من لوط الأكياس المراد  اختبارها . يجب أن يتم تكييف الأكياس طبقا للمواصفة القياسية المصرية المشار اليها ببند (2/2) ثم يتم تعبئتها . يجب أن يتم إجراء الاختبار بالترتيب التالي :

-يتم الإسقاط مرة واحدة علي كل من الجانب الأمامي , والجانب الخلفي , والجانب الأيمن , والجانب الأيسر, و القمة والقاع علي أن يكون ارتفاع السقوط للجانب الأمامي والخلفي  0,85 متر و 0,3 متر للسقوط علي باقي الجوانب  7/8/1 في نهاية كل سقوط , يجب أن يتم إجراء اختبار الانفجار المؤدي للتسرب للمحتويات للأكياس. في أكثر من كيس واحد باختبار الانفجار المؤدي للتسرب .

يعد اللوط مجتاز للاختبار إذا لم يظهر فشل في أكثر من كيس واحد باختبار الانفجار المؤدي للتسرب .

برغم من , إذا ظهر فشل بعدد 2 كيس  في الانفجار , يجب أن تختبر مجموعة ثانية المكونة من 5 أكياس من نفي اللوطو اذا ظهر فشل باكثر من  عدد 1 كيس في اختبار الانفجار المؤدي للتسرب , يعد اللوط غير مجتاز .

	لضمان سلامة الشيكارة عند التداول.



تابع الملحق ( أ )
	م
	رقم البند بالمرجع
	نص البند بالمرجع JIS Z 1505/2004
	رقم البند بالمواصفة المصرى
	نص البند بالمواصفة المصرية
	سبب الحيود

	6
	لا يوجد
	لا يوجد
	بند (8)
	8-شروط التخزين

8/1 تخزن الأكياس الورقية الفارغة علي شكل حزم في مستودعات مغطاة ونظيفة وجافة , وجيدة التهوية , كما يجب حماية الأكياس الفارغة من أشعة الشمس المباشرة و الحرارة العالية للمحافظة علي متانتها والوانها . 

8/2 في حالة الضرورة التي تستدعي تخزين الأسمنت معبأ في الأكياس الورقية , يراعي كل من الأشتراطات التالية : 

8/2/1  تخزن أكياس الأسمنت المعبأة علي بالتات خشبية أو بلاستيكية لعزلها عن الرطوبة الأرضية .

8/2/2 لا يزيد ارتفاع الرصة عن ثمانية أكياس معبأة . 

8/2/3 تغطي أسطح وجوانب الأكياس المعبأة بغطاء عازل للمياه والرطوبة في حالة التخزين في الهواء الطلق . 

8/2/4 في حالة التخزين في مخازن , يشترط أن تكون المخازن مسقوفة وجيدة التهوية 
 8/2/5 يراعي استخدام عبوات الأسمنت طبقا لأولوية ورودها 
8/2/6 في حالة ورود أنواع مختلفة من الأسمنت , يراعي تخزينها في أماكن منفصلة , حتي يمكن التعرف علي كل نوع وتسهيل سحب عينات الاختبار عند الضرورة . 

8/2/7 تسجل جميع البيانات الخاصة بكل رسالة من الأسمنت بطريقة واضحة ويثبت السجل الخاص لكل رسالة .

8/2/8 قد يتأثر الاسمنت بعمليات التخزين , لذلك يوصي بإعادة إجراء الاختبارات المنصوص عليها بالمواصفات القياسية المصرية الخاصة 

بالاسمنت طبقا لنوعه , وذلك بعد مضي سته أسابيع من تاريخ التعبئة , وذلك بواسطة الحائز.
	للحفاظ علي سلامة الشيكارة ومحتوياتها.


10- المصطلحات الفنية 
أكياس ورق الكرافت
…………….…………………….Kraft  paper  sacks……
الشريط الكريب (مجعد)
Crepe  tape
حبل للحشو
Filler cord
خيوط الحياكة
Sewing thread
أنبوبة قطع تدفقي
flush cut tube
معجون
Pasting
خط الغرزة
Stitch line
فتحة الصمام
Valve mouth
خط الطى
Fold line
شريط التقوية
Bottom  cap
مجمعة
Gusset
11- المراجع
المواصفة القياسية اليابانية:                                                                          

JIS Z 1505: 2004 

Kraft  paper  sacks – for cement 
شريط كريب (مجعد)





خط    الحياكة





أنبوبة قطع تدفقي





خيوط الحياكة





مكبس








مكبس








حبل للحشو، سلك لحشو الورق





ورقة مقوى





شريط كريب (مجعد ) 





فوهة الصمام





صمام





شريط تقوية





خط الثني





خط الحياكة





شريط كريب (مجعد)





شريط تقوية





تجميعة








PAGE  
10/ 19


