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نموذج غلاف مشروع مواصفة قياسية عربية موحدة
المنظمة العربية للتنمية الصناعية و التقييس والتعدين 
مركز المواصفات والمقاييس     
مشروع مواصفة قياسية عربية موحدة
مصطلحات صناعة البترول 

الجزء الرابع :

التكــريـــــر
PETROLEUM INDUSTRY – TERMINOLOGY 

PART ( 4 ) :

REFINING
  اعداد الهيئة المصرية العامة للمواصفات والجودة
__________________________

هذه الوثيقة مشروع مواصفة قياسية عربية تم عرضها على القاعدة التفاعلية لإبداء الرأي والملاحظات عليها، لذلك فإنها عرضة للتغييروالتبديل ولا يجوزالاعتماد عليها كمواصفة قياسية عربية موحدة إلا بعد اعتمادها من قبل اللجنة العربية العليا للتقييس
مصطلحات صناعة البترول                                                                    الجزء الرابع : التكــريــــر 
1- المجال 

يختص هذا الجزء من المواصفة القياسية بالمصطلحات المستخدمة فى صناعة البترول فى مجال التكرير والتعاريف المقابلة . ويغطى هذا الجزء من المواصفة القياسية أغراض صناعة البترول والذى يتناول الزيت الخام والمنتجات البترولية ، ويعنى كل العمليات الخاصة بها من حقول الإنتاج حتى المستخدم  النهائى ، وهو لا يتطرق إلى المعدات البترولية أو أى عمليات تجرى فى  الحقل . من ناحية أخرى ، تم تعريف بعض أجزاء المعدات وبعض عمليات الاستكشاف والإنتاج ، والتى تستخدم فقط عندما يكون التعريف مرتبط بالإنتاج أو بالعمليات ، أو يكون وجوده ضرورى ومناسب لتجنب الغموض . وتستخدم المصطلحات الفنية الخاصة بالمعدات البترولية عند الحاجة إليها ، بحيث تكون متطابقة مع مجال اللجنة القومية الدولية للمواد والمعدات والبناء للصناعات البترولية وصناعات الغاز الطبيعى ( ISO / TC 67 ). 

2-  المواصفات المكملة

المواصفة القياسية الدولية 
ISO 1998 – 99 , Petroleum Industry – Terminology – Part ( 99 ) : General and Index .
3-  ترقيم المصطلحات
نظام التصنيف والترقيم العام المستخدم فى هذه المواصفة القياسية ، يستخدم أرقام مجمعة فى ثلاث فئات :

X . YY . ZZZ
حيث :
X :  هو رقم الجزء من هذه المواصفة القياسية .
YY :  هى الفئة الفرعية التى يظهر عليها المصطلح . ويشتمل الجزء الرابع من هذه المواصفة القياسية على ستة فئات فرعية ، هم كالآتى :


10  :  العمليات .


20  :  عمليات التصنيع غير التحويلية .


30  :  عمليات التصنيع التحويلية .


40  :  عمليات البتروكيماويات .


50  :  المعدات والمرافق .


60  :  متنوعات ( خلاف ما سبق ) .

ZZZ :  هو رقم مسلسل المصطلح الفردى ( المستقل ) . 
4-  الفهرس 
يرجع إلى المواصفة القياسية الدولية الموضحة فى البند ( 2 ) .  

5-  ترتيب القائمة 

ترتب المصطلحات بأرقام مسلسلة متتالية :

4 / 10  العمليات ( Operations ) :

4 / 10 / 010  المسترجع ( Reflux ) :

هو الجزء من المقطر الذى يتم استرجاعه إلى برج التقطير أثناء عملية التقطير .

4 / 10 / 011  نسبة المسترجع ( Reflux Ratio ) :

نسبة حجم المسترجع من القمة إلى حجم المقطر المسحوب من عمود التقطير .
4 / 10 / 012  الراجع الداخلى ( Internal Reflux ) :

السائل الراجع إلى داخل عمود التقطير فى العمليات العادية .
4 / 10 / 020  ضغط التقطير ( Distillation Pressure ) :

الضغط المقاس عند قمة العمود اثناء عملية التقطير .
4 / 10 / 030  الجزء المعلق ( Dynamic Hold – Up ) :

كمية المادة المحجوزة عند لحظة معينة فى عمود التقطير فى العملية العادية .
4 / 10 / 031  الجزء الساكن ( Static Hold – Up ) :

كمية المادة المتبقية فى عمود التقطير عند إنتهاء التقطير ، على سبيل المثال : بعد تفريغ البرج أو الخزان .
4 / 10 / 040  إنخفاض الضغط ( Pressure Drop ) :

فرق الضغط بين نقطتين فى مائع .
ملحوظة (1) :

إنخفاض الضغط على الأقل يساوى عمق السائل على الصوانى التى تتخللها الابخرة فى العمود .

4 / 10 / 050  التبخير الوميضى / التبخير الفجائى ( Flash Vaporization / Instantaneous Vaporization ) :

التبخير الجزئى أو الكلى ، والتى يتم الحصول عليه من الإنخفاض المفاجىء للضغط .
4 / 10 / 051  المعدل الزمنى للتبخير ( Vaporization Rate / Boil – Up Rate ) :

حجم السائل المتبخر لكل وحدة حجوم .
4 / 10 / 052  الفوران ( Flooding ) :

ظاهرة تمنع أو تعوق عملية التقطير الطبيعية كنتيجة لسرعة الأبخرة ، والتى تعوق تدفق السائل .
4 / 10 / 052  قوة الدفع ببخار الماء ( Steamage / Steamout ) :

إخراج منتج بحقن البخار .
4 / 10 / 060  فجوة ( Gap ) :

المدى الحرارى الفاصل بين درجة حرارة نهاية الغليان لقطفة ونقطة بداية الغليان للقطفة التى تليها عند التقطير فى الظروف القياسية .
4 / 10 / 061  التداخل ( Overlap ) :

المدى الحرارى المشترك لقطفتين متتابعتين .
ملحوظة (2) :

يعبر عنه بالمدى الحرارى الفاصل بين نقطة بداية غليان قطفة ثقيلة ونقطة نهاية غليان القطفة الأخف منها.

4 / 10 / 065  درجة حرارة قمة البرج ( Tower Top Temperature ) :

درجة الحرارة المقاسة عند قمة البرج للبخار المشبع .
4 / 10 / 070  كعكة المرشح ( Filter Cake ) :

طبقة متماسكة نسبياً من مادة صلبة أو شبه صلبة تتكون على المرشح أثناء عملية الترشيح .
4 / 10 / 080  الصينية النظرية ( Theoretical Plate ) :

عنصر نظرى من عمود التقطير والذى يكون فيه البخار الهارب فى إتزان ديناميكى حرارى مع السائل المرتبط به .
4 / 20  عمليات التصنيع غير التحويلية ( Processing without Conversion ) :

4 / 20 / 111  التقطير الجوى ( Atmospheric Distillation ) :

عملية التقطير لمادة التغذية عند الضغط الجوى تقريباً ، ويفصل فيها عدد من قطفات التقطير ذات مدى غليان مناسب للتصنيع فيما بعد .
ملحوظة (3) :

المتبقى عادةً هو الجزء الذى يغلى فوق ( 350 – 380 ) ْس ، ويمكن استخدامه مباشرةً كوقود أو إجراء بعض العمليات عليه لاحقاً .

4 / 20 / 112  القطف ( Topping / Skimming ) :

فى الوقت الحالى يطلق عليه التقطير الجوى .
4 / 20 / 113  التقطير التفريغى ( Vacuum Distillation ) :

عملية تقطير مادة التغذية ، بحيث يكون جزء كبير منها أو كلها مواد درجة غليانها أكبر من 350 ْس . وتتم عملية التقطير فى ضغط منخفض لتجنب تفاعلات التكسير ، وذلك حتى درجة حرارة ( 490 – 550 ) ْس عند الضغط الجوى .

ملحوظة (4) :

تستخدم القطفات المقطرة كتغذية لعمليات تصنيع أخرى تشمل التكسير الحرارى الحفزى والهيدروجينى والزيوت وإنتاج الفحم ، بينما يمكن أن يستخدم المتبقى كتغذية وصناعة البيتومين أو استخدامه مباشرةً كأحد مكونات الوقود .

4 / 20 / 114  التقطير بالاستخلاص ( Extractive Distillation ) :

تعتمد عملية التقطير على حقيقة تأثير قيم درجات غليان المكونات باختيار مذيب مناسب .
ملحوظة (5) :

كمثال عملية فصل البيوتاداين من خليط البيوتان والبيوتين والبيوتاداين باستخدام مادة ( acetonitriles ) كمذيب .

4 / 20 / 115  إعادة التقطير ( Redistillation ) :

التقطير الجزئى لمنتج بترولى سبق تقطيره للحصول على قطفات لها مدى غليان أضيق .
4 / 20 / 200  نزع البروبان ( Depropanization ) :

عملية فصل الهيدروكربونات ثلاثية الكربون من خليط هيدروكربونى بترولى .
4 / 20 / 205  نزع البيوتان ( Debutanization ) :

عملية فصل الهيدروكربونات رباعية الكربون من خليط هيدروكربونى بترولى .
4 / 20 / 210  نزع البنتان ( Depentanization ) :

عملية فصل الهيدروكربونات خماسية الكربون من خليط هيدروكربونى بترولى .
4 / 20 / 215  نزع الشمع ( Dewaxing ) :

عملية التخلص من البرافينات أو الشموع دقيقة التبلور من مادة التغذية أو تحويلهم إلى مركبات لها وزن جزيئى أقل و / أو تغير التركيب الجزيئى .
4 / 20 / 220  نزع الأسفلت ( De – asphalting ) :

عملية استخلاص الأسفلت بمذيب ، حيث يتم فصله وترسيبه من قطفات بترولية معينة .
4 / 20 / 225  نزع الزيت ( De – oiling ) :

تقليل محتوى الزيت للشمع أو البترولاتم .
ملحوظة (6) :

قد تتأثر هذه العملية إما بواسطة التعرق أو بواسطة الاستخلاص الإنتقائى للزيت .

4 / 20 / 230  تجفيف الغازات ( Drying of Gases ) :

عملية إما يتم فيها التخلص من المواد الهيدروكربونية الأكثر استعداداً للتكثيف من تيار الغازات الهيدروكربونية ، أو نزع الماء من الغازات بعد عمليات المعالجة الرطبة .
ملحوظة (7) :

كل من العمليتين تجرى تحت ضغط مخلخل .

4 / 20 / 235  نزع الملح ( Desalting ) :

عملية لإزالة الأملاح المعدنية ( معظمها كلوريدات ) من التغذية قبل التصنيع وقبل عملية التقطير بصفة خاصة .
ملحوظة (8) :

نزع الأملاح يقلل محتوى الفلزات القلوية فى المتبقى ، كما يقلل قدرة تكوين الأحماض فى القطفات قمة البرج .

4 / 20 / 300  التجزيء ( Fractionation ) :

تقسيم منتج إلى عدة أجزاء بواسطة تقنية مناسبة مثل التقطير أو التبلور .
4 / 20 / 305  القطف ( Stripping ) :

عملية تجزيء تنتمى للتقطير ، بواسطتها تفصل المكونات المتطايرة وغير المرغوب فيها من خليط سائل بواسطة التبخير التجزيئى .
ملحوظة (9) :

يتأثر القطف أو النزع عموماً إما بواسطة إدخال بخار الماء ، أو بواسطة خفض الضغط ، أو بواسطة البخار المتولد فى محيط الغليان ، أو بجميع ما سبق .

4 / 20 / 310  قطف السوائل ( Stripping of Liquids ) :

إزالة المكونات الخفيفة من منتج بترولى بواسطة حقن غاز خامل او بخار ماء .
4 / 20 / 320  الاستخلاص بمذيب ( Solvent Extraction ) :

عملية تجزيء تعتمد على إختلاف الذوبانية فى المذيب المستخدم للمكونات المختلفة للخليط المراد تجزئته .
ملحوظة (10) :

على سبيل المثال العملية المستخدمة فى فصل العطريات من قطفات الجازولين أو الكيروسين .

4 / 20 / 400  التحلية ( Sweeting ) :

عملية تحسين رائحة المقطرات الخفيفة أو خفض تأثيرها الآكال ، وتتمثل فى التخلص من كبريتيد الهيدروجين والمركبتانات أو تحويل الأخير إلى ثنائى الكبريتيد .
ملحوظة (11) :

قبل المعالجة يسمى المقطر " حامضى " ، وبعد المعالجة يسمى " محلى " .

4 / 20 / 401  المعالجة بطريقة الدكتور ( Doctor Treatment ) :

عملية تحلية للمقطرات الخفيفة ، وفيها يستخدم الكبريت والصوديوم بلمبيت لتحويل مركبات كبريتية معينة .
4 / 20 / 410  التجميع ( Compounding ) :

خلط الزيوت الدهنية من منشأ حيوانى أو نباتى مع زيوت التشحيم المعدنية بغرض الحصول على منتج له خواص مطلوبة .
4 / 20 / 420  الترشيح البطىء ( Percolation ) :

مرور سائل ببطىء خلال طبقة ماصة صلبة يختلف حجم جزيئاتها ضمن حدود كبيرة .
4 / 20 / 430  إعادة المحتوى / نزع الزيت من الشموع المستخلصة من الزيوت ( Repulping ) :

عملية تتكون من الأخذ إلى معلق فى مذيب كعكة المرشح الناتجة من نزع الشمع بمذيب وتعريضها لترشيح آخر ، بهدف زيادة منتج الزيت المنزوع منه الشمع وخفض محتوى الزيت فى قشرة الشمع التى تم الحصول عليها من الكعكة .
4 / 20 / 440  التثبيت ( Stabilization ) :

عملية فصل القطفات الهيدروكربونية الخفيفة من خام البترول أو الجازولين للحصول على منتج ذو ضغط بخارى أقل .
4 / 20 / 445  التعرق ( Sweating ) :

فصل الهيدروكربونات السائلة من شمع رخو معين بفعل تسخين تدريجى بطيء .
4 / 20 / 450  تحسين اللون ( De – blooming ) :

عملية إزالة كاملة للون .
ملحوظة (12) :

فى صناعة البترول تطبق هذه المعالجة للكيروسين المنزلى وبعض الزيوت البيضاء .

4 / 20 / 460  المعالجة بالحامض وتراب التكرير ( Acid and Earth Treatment ) :

عملية تكرير تستخدم لإزالة اللون والتنقية .
4 / 20 / 510  عملية إيديلينيو ( Edeleanu Process ) :

عملية إزالة الهيدروكربونات العطرية من الكيروسين أو زيوت التشحيم باستخدام ثانى أكسيد الكبريت السائل كمذيب ، وحالياً تستخدم أيضاً لتصنيع زيوت تزييت عالية الجودة .
4 / 20 / 520  عملية الإذابة ( Solutizer Process ) :

عملية إصلاح للتخلص من المركبتانات الثقيلة من الجازولين .
4 / 20 / 531  استصلاح الزيوت ( Reclaiming ) :

عملية تستخدم قبل تدوير الزيت للتخلص من الملوثات غير الذائبة وجعل الزيوت مناسبة للاستخدام مرة أخرى .
ملحوظة (13) :

قد تشمل الطريقة عمليات مثل : الترسيب ، التسخين ، نزع الماء ن الترشيح ، والطرد المركزى .

4 / 20 / 532  إعادة التكرير ( Re – refining ) :

عملية تستخدم عند تدوير الزيت لإنتاج زيوت أساسية عالية الجودة لتصنيع زيوت أو منتجات بترولية أخرى .
ملحوظة (14) :

قد تشمل عملية إعادة التكرير الآتى : التقطير ، المعالجة بالهيدروجين ، و / أو المعالجات باستخدام الحامض ، الصودا الكاوية ، المذيب ، الطفلة ، و / أو كيماويات أخرى .

4 / 30  عمليات التصنيع التحويلية ( Processing with Conversion ) :

4 / 30 / 010  التكسير ( Cracking ) :

الكتل الجزيئية للمكونات الهيدروكربونية يتم خفضها وذلك بكسر الروابط بين الجزيئات .

ملحوظة (15) :

الهدف هو إنتاج المكونات الأخف التى يمكن نزعها من المنتج الناتج .

4 / 30 / 020  التكسير الحرارى ( Thermal Cracking ) :

تكسير يتم الحصول عليه بفعل الضغط والحرارة .

4 / 30 / 025  كسر اللزوجة ( Visbreaking ) :

عملية تكسير حرارى متوسطة ، يتم فيها بقاء المنتجات ذات الوزن الجزيئى الأقل فى المنتج الناتج ، بحيث تقلل من لزوجته عند مقارنته بالتغذية .

4 / 30 / 030  التكسير الحفزى ( Catalytic Cracking ) :

تكسير يتم فى وجود عامل حفاز .

4 / 30 / 031  التكسير بالعامل الحفاز المائع ( Fluid Catalytic Cracking ) :

عملية تكسير تتحرك فيها باستمرار حبيبات العامل الحفاز الدقيقة من المفاعل إلى المسترجع ن ثم تعود إلى المفاعل مرة أخرى .

ملحوظة (16) :

يتم الحفاظ على العامل الحفاز فى حالة مائعة بواسطة بخار زيت ، بخار ماء ، أو هواء ، فى المفاعل والقاطف والمسترجع على الترتيب .

4 / 30 / 040  التكسير التجميعى ( Combination Cracking ) :

عملية تدمج فيها المنتجات من عمليات التكسير مع المتبقى من التقطير الجوى للخامات البترولية والزيوت المعاد تقطيرها .

ملحوظة (17) :

المقطرات المعادة قد تتضمن منتجات عمليات الإصلاح ، والمنتجات ذات مدى الغليان الأعلى الناتجة من إعادة التقطير والتى كثيراً ما يعاد تدويرها كتغذية لعمليات التكسير .

4 / 30 / 050  التكسير الهيدروجينى ( Hydrocracking ) :

عملية تجمع بين التكسير والهدرجة .

4 / 30 / 060  التكسير ببخار الماء ( Steam Cracking ) :

تكسير لهيدروكربونات التغذية فى وجود بخار الماء لإنتاج الهيدروجين والأوليفينات وأكاسيد الكربون والمنتجات ذات المحتوى العطرى المرتفع .

4 / 30 / 110  الإصلاح ( Reforming ) :

عملية حفزية أو حرارية تطبق على القطفات البترولية الخفيفة لتحسين التركيب البنائى لهيدروكربونات معينة بتحويل بعض الأيزوبارافينات إلى مركبات حلقية ونزع الهيدروجين من النفثينات .

ملحوظة (18) :

دائماً تستخلص المواد العطرية الأخف لصناعات كيميائية ، وحديثاً تستخلص لشئون بيئية .

4 / 30 / 120  الإصلاح الحفزى ( Catalytic Reforming ) :

إصلاح فى وجود عامل حفاز .

ملحوظة (19) :

يطبق خصيصاً لتحسين التغذية لصناعة جازولين المحركات ، وأيضاً يستخدم فى إنتاج الهيدروجين عالى النقاوة الذى يعتبر مكون هام فى عمليات المعالجة بالهيدروجين ، كما ينتج محتوى عالى من الغازات البترولية المسالة المشبعة .

4 / 30 / 121  الإصلاح البلاتينى ( Platforming ) :

عملية إصلاح حفزى يحتوى فيها العامل الحفاز على البلاتين و / أو أى معادن نفيسة أخرى .

ملحوظة (20) :

هذا المصطلح علامة تجارية مسجلة ، وهذه المعلومة مناسبة لمستخدمى هذه المواصفة القياسية .

4 / 30 / 122  الإصلاح الهيدروجينى ( Hydroforming ) :

إصلاح حفزى لتغذية الجازولين الثقيلة تحت ضغط جزئى أعلى للهيدروجين .

4 / 30 / 200  نزع الكبريت بالهيدروجين ( Hydrodesulfurization ) :

عملية إزالة الكبريت من المنتجات البترولية بالمعالجة بالهيدروجين فى وجود عامل حفاز .

4 / 30 / 210  التحويل لمركبات حلقية ( Cyclization ) :

تحويل المركبات العضوية مفتوحة السلسلة إلى مركبات حلقية .

4 / 30 / 220  الأزمرة ( Isomerization ) :

التغيير فى التركيب البنائى للمواد العضوية بدون تغيير الصيغة الكيميائية الأساسية لها .

ملحوظة (21) :

يختص هذا المصطلح بتحويل الهيدروكربونات مستقيمة السلسلة إلى هيدروكربونات متفرعة السلسلة .

4 / 30 / 300  التفحيم ( Coking ) :

عملية تكسير حرارى شديدة يتبعها بلمرة لتحويل التغذية الثقيلة غلى قطفات أخف ، وتشمل الغازات والفحم البترولى .

4 / 30 / 310  التفحيم المائع ( Fluid Coking ) :

عملية تفحيم يتم فيها المحافظة على سرعة التغذية لإنتاج الفحم على صورة جزيئات صغيرة يمكن الحصول عليها باستمرار .

4 / 30 / 320  التفحيم المؤجل ( Delayed Coking ) :

عملية تفحيم على مرحلتين ، وفيها يتم الحصول على الفحم النهائى المتكون ماراً بسرعة بطيئة ودرجة حرارة عالية خلال مجمع .

4 / 40  عمليات البتروكيماويات ( Petrochemical Process ) :

4 / 40 / 100  الآلكلة ( Alkylation ) :

تفاعل حفزى أو حرارى لتحويل الهيدروكربونات الأوليفينية إلى هيدروكربونات أيزو بارافينية أو عطرية .

4 / 40 / 200  تكوين العطريات ( Aromatization ) :

عملية إصلاح لإنتاج هيدروكربونات عطرية من تغذيات مناسبة .

4 / 40 / 300  البلمرة ( Polymerization ) :

تفاعل إثنين أو أكثر من الجزيئات المتطابقة وغير المشبعة لتكوين جزيئ مفرد رمزه الأساسى يساوى مضروب رمز الجزئي الأصلى .

4 / 40 / 301  البلمرة المشتركة ( Copolymerization ) :

إمتداد لعملية البلمرة لتشمل جزيئين أو أكثر مختلفين .

4 / 50  المعدات / المرافق ( Equipment / Utilities ) :

4 / 540 / 010  وحدات القطف الهيدروجينى ( Hydroskimming Plant ) :

مجموعة وحدات مكرسة حصراً للتقطير والإصلاح ونزع الكبريت .

4 / 50 / 105  غلاية الأنابيب ( Pipe – Still ) :

فرن مثبت بالأنابيب التى يسخن فيها الخام أو أى منتج بترولى قبل دخوله لجهاز المعالجة ، وكمثال عمود التقطير .

4 / 50 / 110  المغطس ( Soaker ) :

( التكسير الحرارى ) فرن أو جزء من فرن يسخن لحفظ الشحنة عند درجة حرارة مطلوبة طول مدة بقائها المحددة فيه .

4 / 50 / 200  العمود التجزيئى ( Fractionating Column ) :

جهاز يتم فيه التجزيء ويتكون من وعاء معدنى أسطوانى عمودى يحتوى على أداة للإتصال الجيد للبخار وسائله .

ملحوظة (22) :

غالباً تمتد الحرارة بقاع العمود بمحيط الغليان بينما تقل الحرارة عند القمة فى المكثف ، كما يمكن رفع أو خفض الحرارة عند إرتفاعات وسطية للعمود إذا كان ذلك مفيداً للعملية . ويدفع الزيت المراد تجزيئه فى موقع أو مواقع محددة على طول إرتفاع العمود . وتتشكل أداة الإتصال ( التلامس ) عموماً من صوانى التجزئة فى صناعات الزيت والكيماويات ، بينما تستخدم مواد الحشو لتطبيقات كيماوية خاصة .  

4 / 50 / 210  صوانى التجزئة ( Fractionating Tray ) :

أداة الغرض منها تعزيز إتصال ( تلامس ) السائل والبخار فى عملية التجزيء .

ملحوظة (23) :

ممكن أن يكون السريان من النوع المفرد { بمعنى أن البخار والسائل يرتبوا لاستخدام مخارج ( فتحات ) منفصلة } ، أو من النوع الزوجى { بمعنى أن البخار والسائل يستخدموا نفس المخرج }. والنوع المذكور أولاً مزود بمواسير صرف للسائل . وتؤدى التوزيعات المختلفة لمواسير الصرف إلى تعدد أنظمة الصوانى ، وبالمثل يؤدى إختلاف تنظيم ممرات البخار لإمكانية إختلاف الصوانى .  

4 / 50 / 211  صينية مقاطع التهدئة / صينية فصل ( Calming – Section Tray ) :

صينية تجزيء ( فصل ) تتميز بوجود مقاطع تهدئة على الصينية ، وتتنوع من الشبك أو الغربال (المناخل) أو البلوف ، وعليه تسمى الصينية بصينية التهدئة الشبكية أو الغربالية ( المنخلية ) أو الصمامية ( البلفية ) .

ملحوظة (24) :

مقاطع التهدئة هى فى الحقيقة مواسير صرف مصممة وموزعة بعناية على مساحة المصيدة للتأكد من أفضل توزيع للسائل .

4 / 50 / 212  ماسورة الصرف ( Downcomer / Downspout ) :

وسيلة أو جهاز لنقل السائل من أحد الصوانى لأخرى أسفلها فى عمود التجزئة .

4 / 50 / 220  صينية القبعة الفقاعية / صينية الأكواب الفقاعية ( Bubble Cap Tray ) :

صينية تجزيء تتكون من طبق مزود بفتحات وقبعات فقاعية ، والأخيرة توزع البخار خلال السائل .

ملحوظة (25) :

السريان هنا يكون أساساً من النوع الفردى . وتصنع القبعات الفقاعية بتصميمات مختلفة ، والنوع الأكثر شيوعاً يتكون من قبعة دائرية مقلوبة على رافع بخار قطره أقل من القبعة ، ويكون طرف القبعة الذى يعلو الطبق بمسافة قصيرة مشقوقاً ليوزع البخار خلال السائل كمياً بالتساوى بقدر الإمكان .

4 / 50 / 230  صينية البلوف ( Valve Tray ) :

صينية تجزيء تتكون من طبق به فتحات لمرور البخار ، وتتميز بوجود بلوف (صمام) فوق تلك الفتحات .

ملحوظة (26) :

الهدف من تلك الصمامات هو منع مرور السائل إذا لزم أن يكون ضغط السائل عالى جداً ، بينما يسمح بسهولة المرور فى ممر البخار معتمداً على ضغط البخار . ويكون فيها السريان من النوع الفردى ، وهى عموماً تكون مزودة بمواسير صرف .

4 / 50 / 300  معيد الغليان ( Reboiler ) :

نوع خاص من المبادلات الحرارية لإمداد الحرارة لقاع عمود التجزيء .

4 / 50 / 510  مياه العملية ( Process water ) :

المياه التى بعد إتصالها بالمنتجات البترولية يتم إستعادتها أثناء عملية التكرير .

4 / 60  متنوعات ( Miscellaneous ) :

4 / 60 / 010  التكرير ( Refining ) :

عمليات مثل التقطير والتكسير .... إلخ ، والتى يتم فيها تحويل خام البترول أو الهيدروكربونات الأخرى المغذية إلى سلع سوقية .

4 / 60 / 040  معالجة التصنيع ( Processing Treatment ) :

مجموعة من العمليات تجرى على المواد الخام ( الأولية ) فى صناعة البترول .

6- المصطلحات الفنية 
بترولى 
petrolatum 

برافينات 
paraffins 

بلف ( صمام ) 
valve 

شبك 
grid 

شمع رخو 
slack wax 

غربال ( منخل ) 
sieve 

مركبتان 
mercaptan 

منتج قمة 
overhead product 

مواد تغذية 
feedstocks 
7-  المراجع 

المواصفة القياسية الدولية  
ISO 1998 – 4 / 1998 
Petroleum Industry – Terminology – Part ( 4 ) : Refining
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